




WPS SERIES 

• Formazione pacco con raggruppamento automatico
• Nastro d'ingresso in linea o a 90 ° a velocità variabile 

controllato da lnverter
• Ingresso monofila o multifila
• Portelle di protezione scorrevoli con dispositivo

di decelerazione
• Sistema di controllo FLXMOD® dotato di:

- interfaccia operatore Touch Screen a colori 7" wide 
scorrevole per tutta la lunghezza macchina

- PLC
- inverter con lettura encoder integrata
- moduli di comando IN/OUT

• Magazzino cartoni ad altezza fissa ed inclinazione 
variabile, dotato di nastro trasportatore motorizzato

• Capacità magazzino cartoni: 300-500 pezzi
• Prelievo cartoni tramite braccio oscillante con ventose, 

azionato da servomotore
• Posizionamento automatico del punto di prelievo e di 

rilascio cartoni azionato da motoriduttore, controllato da 
encoder ed inverter

• Posizionamento cartone su guide in polizene
• Gruppo formatore elettronico azionato da 2 servomotori, 

con regolazione automatica della profondità cartone

• Cancelletto a movimentazione pneumatica con funzione di 

apertura e guida dei prodotti
• Pistola colla Hot melt trasversale motorizzata, 

controllata da inverter e encoder
• 4 punti colla fissi longitudinali
• Chiusura lembi interni laterali tramite attuatori pneumatici
• Chiusura lembi esterni e squadratura cartone finito 

tramite attuatori pneumatici
• Fotocellule di riserva, presenza e chiusura alette cartoni, 

presenza prodotto e accumulo/controllo file
• 50 differenti cicli di lavoro memorizzabili
• Conformità normative CE

Vantaggi e caratteristiche 

Avantages et caractéristiques 

Haupteigenschaften 

• Formation du paquet avec groupage automatique
• Convoyeur d'entrée en ligne ou à 90 ° à vitesse

variable contr61é par lnverter
• Entrée à une vaie ou multi-voies
• Partes de protection coulissantes avec dispositif de décélération 
• Système de contr61e FLXMOD® pourvu de:

- interface opérateur à écran tactile en couleurs 7" wide 
coulissant sur toute la longueur de la machine

- PLC
- inverter avec lecture de l'encoder intégrée
- modules de commande in/out

• Magasin des cartons à hauteur fixe et inclinaison variable, 
équipé d'un convoyeur motorisé

• Capacité magasin cartons: 300-500 pièces
• Prélèvement des cartons au moyen d'un bras oscillant avec 

ventouses, entra'ìné par servomoteur
• Positionnement automatique du point de prélèvement et 

dégagement des cartons, entra'ìné par motoréducteur et 
contr61é par encoder et inverter

• Positionnement du carton sur les guides en polyzene
• Unité de formation électronique entra'ìnée par 2 servomoteurs, 

avec réglage automatique de la profondeur du carton
• Porte à mouvement pneumatique avec fonction d'ouverture 

et guidage des produits
• Applicateur transversal motorisé pour colle chaude, contr61é 

par inverseur et encodeur
• 4 points de collage fixes longitudinaux
• Fermeture des rabats latéraux internes par des

actuateurs pneumatiques
• Fermeture des rabats externes et quadrature de la bo'ìte finie 

au moyen des actuateurs pneumatiques
• Photocellules réserve, présence et fermeture des cartons, 

présence produit, accumulation/contr61e voies
• 50 differenti cicli di lavoro memorizzabili
• Conformité aux normes CE
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• Gebindebildung mit automatischer Gruppierung
• lnline-Einlaufband o a 90 ° mit variabler Geschwindigkeit, 

durch Frequenzumrichter gesteuert
• Einbahniger oder mehrbahniger Einlauf
• Schutzschiebeti.ire mit Bremsvorrichtung
• Steuersystem FLXMOD® ausgestattet mit:

- Bedieneroberflache als Touch-Screen mit 7" Farbdisplay, 
verschiebbar i.i ber die ganze Maschinenlange

- PLC
- Encoder gesteuerte lnverter
- Steuermodulen in/out

• Zuschnittmagazin mit tester Htihe und variabler Neigung, mit 
motorisiertem Transportband ausgestattet

• Kapazitat Zuschnittmagazin: 300-500 Sti.ick
• Zuschnittentnahme durch Schwenkarm mit Saugnapfen, van 

Servomotor gesteuert
• Automatische Positionierung der Entnahme- und 

Abgabestelle der Zuschnitte, van Getriebemotor angetrieben 
und durch Encoder und Frequenzumrichter gesteuert

• Zuschnittpositionierung auf Polyzen-Fi.ihrungen
• Elektronisches Faltaggregat, van 2 Servomotor gesteuert, mit 

automatischer Einstellung der Zuschnittbreite
• Pneumatisch betriebene Sperre mit Òffnungsfunktion

und Produktfi.ihrung
• Querlaufende motorisierte HeiBleimpistole, durch 

Frequenzumrichter und Encoder gesteuert
• 4 feste langslaufende Leimstellen
• SchlieBen der inneren seitlichen Enden mit

pneumatischen Antrieben
• SchlieBen der auBeren Enden und Aufrichten des fertigen 

Zuschnitts mit pneumatischen Antrieben
• Fotozellen fi.ir Zuschnittreserve, Vorhandensein und Faltung 

der Zuschnittlaschen, Produkt vorhanden und Ri.ickstau/
Reihenkontrolle

• Speichern van 50 verschiedenen Arbeitszyklen mtiglich
• Erfi.illung EG-Normen























  

                                                                                                                      
   



                                                                                                                      
   




